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1. Sissejuhatus

Pdikeseenergia on iiha populaarsemaks muutuv taastuv energiaallikas maailmas. See pakub
keskkonnasobralikku lahendust, kuna selle kasutamine ei tekita saasteaineid ega soltu
fossiilkiitustest. Pdikeseenergiat kasutatakse elektri ja sooja vee tootmiseks, mis muudab selle
tohusaks valikuks igapédevaelus. Kodige levinumad péikeseenergial tootavad seadmed on
nditeks veepumbad, dhupuhastid, turvakaamerad ja laadimisjaamad. Kéesolevas t60s késitlen
piikeseenergial tootavat ventilaatorit, mida on vdimalik kasutada mitmeotstarbeliselt. T60s
tutvustan  ventilaatori  valmimise protsessi, alates komponentide valikust ja
3D-modelleerimisest kuni siisteemi testimise ja kokkupanekuni. Eesmérgiks on tutvustada
pdikeseenergia rakendamise vOimalusi ja luua praktiline lahendus sééstlikuks

energiakasutuseks.



2. Tooprotsess

2.1. Paikeseenergia kasutamise pohimotted

Péikeseenergia on taastuv ja keskkonnasobralik energiaallikas, mis ei tooda saasteaineid ega
kasuta fossiilkiituseid. Péikeseenergia kasutamine aitab vidhendada kasvuhoonegaaside
heitkoguseid. Piikeseenergia kasutamine voib olla nii passiivne (soojuskollektorid) kui ka
aktiivne (piikesepaneelid). Pédikese omadusi saab kasutada mitmel erineval wiisil.
Igapdevaelus on voimalik toota péikesepaneelidega piisavalt elektrit tarbimiseks.
Soojuskollektoritega saab koguda pdikesevalgust ja muuta selle soojuseks, mida saab

kasutada néiteks kuuma vee tootmiseks.

Péikesepaneelid on tdhusad péikesepaistelise ja selge ilma puhul. Paneelide paigaldamisel
arvestatakse langeva valguse suunaga. Piikesepaneelid muudavad pidikesevalguse elektriks
labi protsessi, mida nimetatakse fotogalvaaniliseks efektiks.[1] Paneelid koosnevad
pdikeseelementidest, mis on tavaliselt valmistatud silikoonist. Valguse tabamisel toimub
elektronide erutus, mis pohjustab nende liikumist. Elektronide liikumisel tekib elektrivool,
mis spetsiaalsete juhtmete kaudu liigub pdikesepaneelist vilja, mis kogunedes tekitab alalise
voolu (DC). Vajadusel saab alalisvoolu muuta vahelduvvooluks (AC) inverterite abil, et seda
saaks kasutada kodumajapidamistes ja iihendada elektrivorku. Pédikeseenergia on sdistlik ja
kergesti ligipdédsetav. Siiski geograafiline asukoht ja ilmastikutingimused on pdikeseenergia

kasutamise efektiivsuse seisukohalt olulised tegurid.



2.2. Piikeseenergial tootava ventilaatori toopOhimote

Péikeseenergia kasutamine ventilaatori kdivitamiseks ja selle tooks pohineb péikesepaneelide
abiga saadud elektrienergial. Pédikesepaneelid muudavad valguse otse elektriks, mis seejdrel

liigub 1dbi aku ja ventilaatori, andes sellele vajaliku energia tootamiseks.

Péikeseenergial toimiv ventilaator tootab selliselt, et paneelid muudavad valguse
elektrienergiaks. Siisteem sisaldab akut, kuhu liigub iileliigne energia. Seejérel salvestab aku
energiat, et seda kasutada, kui péikesevalgus on ndrgem voi kui paneel ei saa valgust iildse
kitte, nditeks O0sel. Kui ventilaator vajab energiat, siis liigub elektrienergia kas otse
piikesepaneelist vOi akust ventilaatorisse. Ventilaator hakkab toole, liigutades ohku ja
jahutades selle piirkonda. Kasutaja saab liilitit vajutades ventilaatori siisteemi sisse voi vélja
lilitada, soltumata energiast. Pdikesepaneelidega toodetud energia annab ventilaatorile

vajaliku toite, et see saaks tootada, kasutades puhast ja tShusat piikeseenergiat.



2.3. Tookaik

Loovtddd hakkasin tegema 2024. aasta septembri algul. Alustasin info kogumisega ning

komponentide tellimisega.
2.3.1. Komponentide otsimine ja ostmine

Stisteemi koige olulisemad komponendid on: ventilaator, pdikesepaneel ja aku.
Ventilaatoriks sai valitud 60 mm lai ja 60 mm korge ventilaator, mis tundus piisavalt
suur, et sobiv dhuvool tekitada. Seda ei olnud vaja tellida, sain ventilaatori juhendajalt.
Péikesepaneel sai tellitud AliExpressist.[2] Pédikesepaneeli on ndha joonisel 1. Kolmas

oluline komponent, aku, sai ostetud Oomipoest.[3] Akut on ndha joonisel 2.

Uhe komponendi tellimisega tekkis probleem: AliExpressist tellitud piikesepaneel joudis

kohale suure viivitusega, vahetult enne siisteemi testimist.

Joonis 1. Pilt pdikesepaneelist. Joonis 2. Pilt akust. [3]



2.3.2. 3D modelleerimine

Péikesepaneeliga todtava ventilaatori vajalike osade vilja printimiseks oli vaja teha
3D-mudel. 3D modelleerimine toimus programmis Tinkercad.[4] Tinkercad on veebipdhine
3D-modelleerimisplatvorm, kus saab luua, modelleerida ja koostada 3D prindifaile. Seda on
lihtne kasutada ning sobib histi algajatele ja hariduses kasutamiseks. 3D modelleerimist on

ndha joonisel 3. 3D mudelit arvutis on ndha joonisel 4.

Joonis 3. Pilt 3D modelleerimisest. Joonis 4. Pilt mudelist arvutis.

Pérast detailide tellimist ja 3D-modelleerimist sai alustada mudeli printimisega.



2.3.3. 3D printimine

3D printimiseks kasutasin Ultimaker 3 printerit. Antud t66s kasutas printer punast
poliilaktiidi, biolagunevat termoplastilist poliiestrit. Kokku oli vaja printida kolm erinevat
osa. Alguseks printisin alusplaadi, teiseks karbi ja viimaseks torni, kus ventilaator asub. Karbi

printimist on néha joonisel 5. Kdikide juppide 3D printimiseks 1dks kokku umbes 22 tundi.

Joonis 5. Pilt karbi 3D printimise to0st.

Pérast 3D printimist sai alustada testimisega ja ventilaatori kokkupanemisega.



2.3.4. Testimine ja sobitamine

Stisteemi ehitamise esimeseks etapiks oli liiliti ithendamine. See on vajalik, et ventilaatorit
sisse vOi vélja liilitada. Testimiseks jootsin kokku liiliti, aku ja péikesepaneeli juhtmed.

Joodetud test on ndha joonisel 6.

Joonis 6. Pilt testimisest.

Pérast jootmist sobitasin 3D prinditud jupid omavahel kokku. Sobitamiseks sai kasutatud
erinevaid viile ja népitsaid. Kdige rohkem korrigeerimist vajas liiliti ava, mis tuli viiliga

laiemaks teha. Sobitamist on niha joonisel 7.

Joonis 7. Pilt sobitamisest.



Karbile alusplaadi ja torni kinnitamiseks oli vaja kuumutada poltide vastused prinditud

mudelitesse: neli karbi alusplaadi jaoks ja kaks torni sisse. Kuumutatud poltide vastuseid on

niha joonisel 8.

Joonis 9. Pilt valmis ventilaatorist toGtamas.

Ventilaator t60tab veatult ja vaikselt, puhudes dhku umbes poole meetri kaugusele. Siisteemis
vOiks olla kdrgem torn, et ohk jaotuks laiemalt. Siisteem on 19 cm pikk ja 15 cm lai, algul

kujutasin selle suuremalt, kuid arvan, et see on hea suurus, sest selle mote on kaasaskantavus.



3. Kokkuvote

Too eesmérgiks oli ehitada piikeseenergial tootav ventilaator, mille t66pdohimote
pohineb pdikesepaneelidest saadud elektrienergial. Protsess algas vajalike komponentide
valiku ja soetamisega, milleks olid ventilaator, piikesepaneel ja aku. Jérgnes
3D-modelleerimine ja -printimine, et valmistada vajalikud osad ventilaatori
kokkupanemiseks. Pdrast komponentide kokkupanekut viisin 1ébi siisteemi testimise, et
veenduda siisteemi tOorgeteta toimimises. LoOpptulemusena valmis tookorras
pdikeseenergial tootav ventilaator, pakkudes praktilist lahendust sééstlikuks ja
keskkonnasobralikuks energiakasutuseks. Sellised ventilaatorid pakuvad suurepérast
alternatiivi traditsioonilistele elektrivorguga iihendatud seadmetele, olles samas

mugavaks ja lihtsaks viisiks suvekuumuse leevendamiseks.



4. Kasutatud allikad
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5. Lisad

5.1. Lisa 1 - 3D printimise failid
https://drive.google.com/drive/folders/IRFXM  KKcYPGZLiPdEKzw853WMxbDxOz



https://drive.google.com/drive/folders/1RFXM__KKcYPGZLiPdEKzw853WMxbDxOz?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1RFXM__KKcYPGZLiPdEKzw853WMxbDxOz?usp=sharing
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